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SACHET D'EMBALLAGE, NOTAMMENT POUR COUCHES DE BEBES, . 
PROCEDE ET MACHINE DE FABRICATION 

La presente invention concerne le domaine des sachets 
d'emballage. 

5 Plus precisement, la presente invention concerne de preference 

le domaine des sachets d'ennballage connprenant des moyens 
d'ouverture/fermeture susceptlbles de multiples ouvertures et 
fermetures successives, par exemple et non limitativement sous fOrme 
de profiles complementaires. 

10 Le document EP-A-1 321 381 illustre un exemple de sachet 

d'emballage connu^ susceptible de multiples ouvertures et fermetures 
successives. Ce sachet .comprend un soufflet replie sur lui-meme et 
maintenu dans cette position par un element de fermeture amovlble, 
permettant selon les cas, une utilisation unique ou multiple. II comprend 

15 aussi un second element assurant une ouverture refermable. 

Le but de la presente invention est de perfectionner les sachets 

connus. 

Un but particulier de la presente invention est de proposer des 
sachets destines a recevoir un contenu sous forte pression, par exemple 
20 des couches de bebes ou equivalents, tout en permettant un acces aise 
au contenu des le premier retrait. 

Ce but est atteint dans le cadre de la presente invention, grace a 
un sachet d'emballage comprenant deux soufflets replies contre des 
faces du corps de sachet diametralement opposees et maintenus dans 
25 cette position par des elements de liaison amovible. 

Selon une caracteristique avantageuse de invention, I'un au 
moins des soufflets comprend un element de fermeture susceptible de 
multiples ouvertures/fermetures. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 
30 invention, Telement de fermeture susceptible de multiples 
ouvertures/fermetures est dispose de telle sorte qu'll ne soit pas sollicite 
par le contenu du sachet quand le'dit au moilns un soufflet est maintenu 
replie par Telement de liaison amovible. 
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La presente invention concerne egalement un procede de 
realisation d'emballage qui comprend les etapes consistant a replier 
respectivement sur des faces diametralement opposees d'un corps de 
sachet des soufflets et maintenir ces soufflets dans cette position par 
5 des elements de liaison amovible. 

La presente invention concerne egalement un dispositif de 
fabrication d'emballage comprenant des moyens aptes a replier sur eux- 
memes, sur des faces diametralement opposees d'un corps de sachet, 
des soufflets et des moyens aptes a fixer ces soufflets dans cette 
10 position par des elements de liaison amovible. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente 
invention apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va 
suivre, et en regard des dessins annexes, donnes a titre d'exemples non 
limitatifs et sur lesquels : 
15 - la figure 1 represente schematiquement une vue en perspective d'un 
sachet d'emballage conforme a la presente invention avant formation 
des soufflets replies, 

- la figure 2 represente une vue schematique en perspective du meme 
sachet apres phage des soufflets, 

20 - la figure 3 represente une vue en coupe transversale d'un ensemble de 
fermeture conforme a la presente invention equipe d'un curseur, 

- la figure 4 represente une vue partielle d'une variante de realisation de 
la figure 2, et 

- les figures 5 a 7 representent d'autres variantes conformes a la 
25 presente invention. 

On a represente schematiquement sur les figures 1 et 2 
annexees, un sachet conforme a la presente invention, a deux stades 
successifs de sa fabrication. 

Comme on le voit sur la figure 1, a Torigine, le sachet conforme 
30 a la presente invention comprend un corps de sachet 10 globalement 
tubulaire presentant une embouchure d'ouverture 12 et un fond 14 a 
son extremite opposee. De preference, le corps de sachet 10 est defini 
par quatre parois principales orthogonales entre elles. Sa section est 
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ainsi globalement carre ou rectangulaire. Deux de ces parois sont 
illustrees sur la figure 1 sous les references 15 et 16. Les deux parois 
additionnelles sont respectivement paralleles et perpendiculaires a 
chacune de ces deux parois 15 et 16. 
5 Les parois du sachet peuvent faire I'objet de nombreux modes 

de realisation. 

II s'agit de preference de parois en nnateriau thermoplastique. 

Ces parois peuvent etre mono ou multi-couche(s) et mono ou 
multi-materiau(x). Le cas echeant, il peut s'agir d'un support papier 
10 revetu d'une couche de materiau thermoplastique, ou encore d'une 
couche thermoplastique metallisee. 

Le sachet 10 peut etre realise a Taide d'une feuille unique ou de 
plusleurs feuilles, par exemple deux feuilles soudees entre elles au 
niveau de leurs bords, de preference selon des aretes reliant les parois 
15 principales, par exemple Tarete commune aux parois 15 et 16. 

Dans le cadre de la presente invention, les deux parties 20 et 21 
du corps de sachet 10, adjacentes respectivement au fond 14 et a 
Tembouchure 12, sont repliees sur elles-memes sous forme respective 
de deux soufflets. Les parties 20 et 21 du sachet 10 repliees sous forme 
20 de deux soufflets possedent une longueur €1 sensiblement egale a deux 
fois la largeur 12 du sachet. Les longueurs £1 et largeur £2 precitees du 
sachet sont considerees perpendiculairement a la ligne 22 de phage des 
soufflets. 

L'operation de pliage precitee est schematisee par une fleche 
25 referencee P pour chaque soufflet sur la figure 1. Les soufflets 
respectivement obtenus a partir du fond 14 et de I'embouchure 12 sont 
references 24 et 28 sur la figure 2. 

Comme on le voit sur la figure 2, de preference les soufflets 24 
et 28 couvrent ainsi la totalite de la section du sachet de sorte qu'apres 
30 realisation des soufflets 24 et 28, a chaque extremite, le sachet 10 
presente une triple epaisseur sous forme de couches referencees 25, 26 
et 27 pour les deux soufflets sur la figure 2. 
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Les soufflets 24 et 28 sont maintenus dans cette position par 
deux elements de liaison amovible respectifs. Ceux-ci peuvent faire 
I'objet de nombreuses variantes de realisation. 

Selon un premier mode de realisation, les elements de liaison 
5 amovible precites peuvent etre formes d'une bande autocollante. Une 
telle bande autocollante peut etre prevue sur chaque extremite du 
sachet et des soufflets sous forme de la bande referencee 30 sur la 
figure 1, ou encore sur Tune des parois 16 du sachet destinee a recevoir 
I'extremite des soufflets, sous forme de la bande referencee 32 sur la 
10 figure 1, ou encore de deux bandes autocollantes complementaires 
correspondant aux deux bandes 30 et 32 representees sur la figure 1. 
(Ces deux bandes 30 et 32 etant portees en contact lors du pliage des 
soufflets 24 et 28). 

Les bandes 30 et/ou 32 precitees s'etendent paralieiement a la 
15 ligne de pliage 22 sensiblement sur toute la hauteur 63 du sachet, ladite 
hauteur £3 etant conslderee paralieiement a la ligne de pliage 22. 

Selon une autre variante de realisation, le moyen de liaison 
amovible peut etre forme d'elements complementaires situes 
respectlvement au niveau des bandes 30 et 32 precitees representees 
20 sur la figure 1, c*est-a-dire Tun sur les extremites du sachet coTncidant 
avec les extremites des soufflets 24 et 28 et I'autre au niveau d'une 
paroi 16 du corps de sachet destinee a recevoir les extremites des 
soufflets 24 et precitees. 

A titre d'exemple non llmitatif, de tels elements complementaires 
25 peuvent etre formes de structures complementaires de type 
velours/crochet ou encore de profiles male/femelle complementaires, ou 
meme de structures en crochets complementaires (eventuellement 
actionnes par un curseur). 

De tels elements de liaison sont bien connus de I'homme de Tart 
30 et ne seront done pas decrits dans le detail par la suite. 

De preference, dans le cadre de la presente invention, le sachet 
comporte en outre au moins un element de fermeture, prevu de 
preference au niveau d'un soufflet, susceptible de multiples 
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ouvertures/fermetures. Un tel ensemble de fermeture est reference 50 
sur les figures annexees. 

Plus preclsement encore de preference, la disposition de 
I'element de fermeture 50 est telle que celui-ci ne soit pas sollicite par le 
5 contenu du sachet quand le soufflet concerne est maintenu replie par un 
element de liaison 30, 32. 

A titre d'exemple non limitatif, I'ensemble de fermeture 50 est 
de preference prevu sur une arete d'un soufflet, transversalement a la 
ligne de phage 22. 

10 Uensemble de fermeture 50 peut lui-meme faire I'objet de 

nombreuses variantes. II peut s'agir d'un element autocollant, 
d'elements complementaires de type velours-/crochet, d'elements 
complementaires de type male/femelle ou encore d'elements 
complementaires de type crochet. 

15 On a represente sur la figure 3 annexee une variante 

avantageuse de la presente invention dans laquelle I'element de 
fermeture 50 est ainsi forme de deux profiles complementaires 52, 54 
comprenant respectivement un element 53 de type male et un element 
55 complementaire de type femelle. 

20 Tous ces moyens sont bien connus de Thomme de I'art. lis ne 

seront done pas decrits dans le detail par la suite. 

Le cas echeant, ces moyens d'ouverture/fermeture composant 
I'element 50 peuvent etre commandes par un curseur 60. 

Un tel curseur a ete schematise sur la figure 3 annexee. 

25 La encore, it peut faire I'objet de nombreux modes de realisation. 

Un tel curseur 60 comprend de preference une semelle 62 qui 
porte deux toiles laterales 64, 65 et un muret central 66 definissant 
entre eux deux canaux 67, 68 non paralleles recevant respectivement 
au moins le sommet de Tun des deux voiles support 52, 54 dudit au 

30 moins un element de fermeture 50 de sorte que selon le sens de 
deplacement du curseur 60, celui-ci sollicite I'element 50 respectivement 
a Touverture et a la fermeture. Le cas echeant, mals cette disposition 
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n'est pas imperative, le muret central 66 peut penetrer entre les profiles 
complementaires 53, 55. 

Une fols le soufflet 24 situe au niveau du fond 14, replle et 
nnaintenu par les moyens de liaison 30 et 32 associes, le sachet 10 peut 
5 etre rempli sous pression de maniere conventionnelle par i'embouchure 
12 puis I'autre soufflet 28 situe au niveau de I'embouchure 12 est replle 
et maintenu par les moyens de liaison 30 et 32 associes. 

A rutillsation, pour faciliter I'acces au contenu du sachet, il suffit 
de rompre I'un au moins des elements de liaison 30, 32, de preference 
10 les deux, pour deployer I'un au moins des soufflets 24 ou 28 de 
preference les deux. II suffit d'ouvrlr {'element 50 pour acceder aisement 
au contenu du sachet, meme si celui-ci est place sous pression dans un 
sachet 10 initialement etanche. 

La presente invention permet en particulier de faciliter Tacces a 
15 des changes pour bebes. 

La presente invention presente par ailleurs Tavantage de 
rigidifler les extremites des sachets ou sacs 10, notamment au niveau 
du fond. En effet comme on le voit sur la figure 2, le fond du sachet 
comprend trois epaisseurs 25, 26, 27. II en est de meme pour 
20 Tembouchure. Ceci est extremement interessant pour le positionnement 
en rayonnage en magasin. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limitee aux modes 
de realisation particuiiers qui viennent d'etre decrits mais s'etend a 
toute variante conforme a son esprit. 
25 En variante, comme on I'a represents sur la figure 4, ('ensemble 

de fermeture 50 equipe de preference d'un curseur 60 peut etre dispose 
sur Textremite d'un soufflet 24 (ou 28), parallelement a la ligne de 
pliage 22 et non point transversalement a celle-ci comme indique 
precedemment. 

30 Par ailleurs, et sous reserve de disposer d'un ensemble de 

fermeture 50 apte a resister a la pression interne du sachet avant 
intervention de Tutilisateur, I'ensemble de fermeture 50 peut etre prevu 
en un tout autre lieu du sachet. 
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Selon une variante illustree sur la figure 5, le curseur est place 
hors soufflet, par exemple entre les soufflets, au niveau du fond 14. 

Dans le cadre de la presente invention, les moyens de liaison 
annovible 30, 32, et Telement de fermeture 50 peuvent etre venus de 
5 matiere sur le film connposant la paroi de sachet, lors de la fabrication 
de ce film, ou encore etre formes Initialement d'elements separes 
rapportes, par exemple par soudure, sur le film composant le sachet. 

Selon les modes de realisation precedemment decrits, les 
soufflets 24 et 28, respectivement prevus au niveau du fond 14 et de 
10 I'embouchure 12, s'etendent dans un plan globalement perpendiculaire a 
la direction d'introduction du contenu dans le sachet 10, par 
I'embouchure 12. 

Selon les variantes illustrees sur les figures 5 a 7, au contraire, 
les soufflets 24 et 28 s'etendent dans un plan globalement parallele a la 
15 direction dMntroduction du contenu dans le sachet 10 par I'embouchure 
12. A cette fin, selon les figures 5 a 7, les soufflets 24 et 28 sont replies 
sur eux-memes contre Tune des faces entourant I'embouchure 
d'ouverture 12. 

Comme on le voit sur la figure 7, selon une variante de 
20 Tinvention chaque soufflet 24 ou 28 peut couvrir une partie seulement 
de la surface de la paroi du corps de sachet 10 contre laquelle lesdits 
soufflets 24 et 28 sont replies. Cette variante dans laquelle les soufflets 
24 et 28 ne couvrent qu'une partie de la section du sachet s'applique 
egalement aux modes de realisation evoques en regard des figures 1 a 
25 4. 
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REVENDICATIONS 

1. Sachet d'emballage caracterise par le fait quMI comprend deux 
soufflets (24, 28) replies centre des faces du corps de sachet (10) 

5 diametralement opposees et maintenus dans cette position par des 
elements de liaison amovible (30, 32) respectifs. 

2. Sachet selon la revendication 1, caracterise par le fait quMI 
comprend en outre un element (50) de fermeture susceptible de 
multiples ouvertures/fermetures successives. 

10 3. Sachet selon la revendication 2, caracterise par le fait qu'au 

moins un element de fermeture (50) est prevu au niveau d'un soufflet 
(24, 28). 

4. Sachet selon Tune des revendications 2 ou 3, caracterise par 
le fait que la disposition de Telement de fermeture (50) est telle que 

15 celui-ci ne soit pas sollicite par le contenu du sachet quand les soufflets 
(24, 28) sont maintenus replies par Telement de liaison (30, 32) 
associe. 

5. Sachet selon Tune des revendications 2 a 4, caracterise par le 
fait que Telement de fermeture (50) s'etend perpendiculairement a la 

20 ligne de pliage (22) d'un soufflet (24, 28). 

6. Sachet selon Tune des revendications 2 a 4, caracterise par le. 
fait que I'element de fermeture (50) s'etend parallelement a la ligne de 
pliage (22) d'un soufflet (24, 28). 

7. Sachet selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par le 
25 fait qu'un element de liaison amovible (30, 32) comprend au moins une 

bande autocollante. 

8. Sachet selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par le 
fait qu'un element de liaison amovible comprend des elements 
complementaires de type velours/crochet. 

30 9. Sachet selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise par le 

fait qu'un element de liaison amovible comprend deux profiles 
comprenant des elements complementaires de type male/femelle ou 
crochet. 
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10. Sachet selon la revendication 9, caracterise par le fait qu'un 
element de liaison amovible est commande par un curseur . 

11. Sachet selon I'une des revendications 1 a 10 combinee avec 
la revendication 2, caracterise par le fait que I'element de fermeture 

5 comprend un element autocollant. 

12. Sachet selon I'une des revendications 1 a 10 combinee avec 
la revendication 2, caracterise par le fait que I'element de fermeture 
(50) comprend un element de type velours/crochet. 

13. Sachet selon I'une des revendications 1 a 10 combinee avec 
10 la revendication 2, caracterise par le fait que I'element de fermeture 

comprend deux profiles compiementalres de type male/femelle ou de 
type crochet. 

14. Sachet selon la revendication 13, caracterise par le fait que 
I'element de fermeture est commande par un curseur. 

15 15. Sachet selon I'une des revendications 1 a 14, caracterise par 

le fait que I'element de liaison amovible (30) comprend une bande 
situee sur I'extr^mite du soufflet, parallelement a la ligne de pliage (22) 
du soufflet et ce sensiblement sur toute la hauteur (€3) du sachet. 

16. Sachet selon I'une des revendications 1 a 15, caracterise par 
20 le fait que I'element de liaison amovible comprend une bande (32) 

parallele a la jigne de pliage (22) du soufflet (24, 28), sur la parol (16) 
du corps de sachet recevant I'extremite du soufflet (24, 28). 

17. Sachet selon I'une des revendications 1 a 16, caracterise par 
le fait que I'element de liaison amovible comprend deux bandes (30, 32) 

25 parall^les a la ligne de pliage (22) du soufflet prevues respectivement 
sur I'extremite du soufflet (24, 28) et sur la parol (16) du corps de 
sachet destinee d recevoir cette extremite. 

18. Sachet selon I'une des revendications 1 h 17, caracterise par 
le fait que chaque soufflet (24, 28) s'etend dans un plan g^n^ral 

30 perpendiculaire a la direction d'introductlon du contenu dans le sachet. 

19. Sachet selon I'une des revendications 1 a 17, caracterise par 
le fait que chaque soufflet (24, 28) s'etend dans un plan general 
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parallele a la direction dMntroduction du contenu dans le sachet, contre 
une paroi de celul-ci qui entoure Tembouchure (12) initiale. 

20. Sachet selon Tune des revendications 1 a 19, caracterise par 
le fait que les deux soulflets (24, 28) replies contre des faces du corps 

5 de sachet diametralement opposees sont situes autour de I'embouchure 
d'ouverture Initiale. 

21. Sachet selon Tune des revendications 1 a 20, caracterise par 
le fait que chaque soufflet (24, 28) couvre une partie de la face du corps 
de sachet contre laquelle 11 est replle. 

10 22. Procede de realisation d'ennballage caracterise par le fait 

qu'il comprend les etapes consistent a^ replier respectivement sur des 
faces diametralement opposees d'un corps de sachet deux soufflets (24, 
28) et maintenir ces soufflets dans cette position par un element de 
liaison amovible (30, 32) respectif. 

15 23. Machine de fabrication d'emballage, caracterisee par le fait 

qu'elle comprend des moyens aptes a replier eux-memes, sur des faces 
diametralement opposees d'un corps de sachet (10), deux soufflets (24, 
28) et des moyens aptes a fixer ces soufflets (24, 28) dans cette 
position par un element de liaison amovible (30, 32) respectif. 



20 
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